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~  LOSUNGEN FUR HOHE
. PRODUKTIVITAT

HAANE welding systems ist ein im Sonder-Maschinenbau tatiges Unternehmen mit lang-
jahriger Erfahrung in den Bereichen SchweiRen, Schneiden und Handhaben. Wir sind ein
junges und sehr flexibles Team von Ingenieuren, Schwei3fachleuten und professionellen
Produktionskraften.
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Unsere Produkte? Losungen! Wir setzen die unterschiedlichsten Schweillprozesse, spezielle
Schneidanwendungen und eine breite Palette von Werkstickhandhabungssystemen ein. Wir
sorgen nicht nur fir hohe Abschmelzleistungen, sondern kiimmern uns insbesondere auch
um die Nebenzeiten, die allzu oft mehr als die Halfte der Fertigungszeit fir das Schweilen
ausmacht.

Dank unserer eigenen, hauseigenen Einrichtungen, 3D-Design (SolidWorks), E-Plan und Fer-
tigung sind wir in der Lage, maRgeschneiderte Losungen sehr schnell zu realisieren. Als zu-
kunftsorientiert und offen flir neue Herausforderungen werden wir den besten Weg finden,
wie wir zum Erfolg lhrer Projekte beitragen konnen. Wir liefern Beratungsstudien, Gerate und
schlUsselfertige Einheiten. Unsere Montage-, Inbetriebnahme- und Service-Crew mit vielen
internationalen Erfahrungen ist weltweit tatig. Sie machen ihre Arbeit zu Lande, zu Wasser
und, wenn nétig, sogar in der Luft.

Diese Broschire bietet Ihnen eine Reise durch die spannende Branche der geschweilten
Rohre, in der wir eine unserer Kernkompetenzen sehen und unseren Beitrag zur Weiterent-
wicklung der Schweifdtechnik beitragen.

ROHR-
HAANE SCHWEISSEN
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Was ist, wenn einem Spiralrohrwerk die
Kosten fir den Transport der Coils und
die gefertigten Rohre sowie die lokalen
Steuern die Wirtschaftlichkeit nehmen?
Warum nicht an ein mobiles Spiralrohr-
werk denken? Mehr dazu auf Seite 19.

Was ist, wenn beim Rohrschweilten im
Pipelinebau die Fehler- und Nachbesse-
rungsquote die Kosten nach oben und
den Fertigungsfortschritt nach unten
treiben? Warum nicht nahezu fehler-
freie Nahte vollautomatisiert schwei-
Ben? Mehr dazu auf Seite 40.

Was ist, wenn Sie eine Schweilimaschi-
ne kaufen wollen und es bei 80% Funk-
tionalitat belassen, weil Sie mit Recht
glauben, die weiteren 20% treiben die
Kosten Uberproportional in die Hohe,
nur in den weiteren 20% aber Ihr siche-
rer Return of Invest steckt, durch Ernied-
rigung der Nebenzeiten, Erhohung der
Lichtbogenbrennzeit, Fehlerreduktion,
Bedienoptimierung? Warum nicht eine
hoch automatisierte Losung in Er-
wéagung ziehen? Mehr dazu auf Seite
44/48.

Was ist, wenn Sie oft grolte, schmale
Bauteile haben, deren Handhabung mit
dem Brlckenkran sehr gefahrlich ist?
Warum nicht eine sichere Handha-
bungsmaschine einsetzen? Mehr dazu
auf Seite 46.

Was ist, wenn Sie in der Ferne wichtige
Schweillungen an hochst sensiblen Bau-
teilen durchflhren missen, vor Ort aber
nicht genligend qualifiziertes Schweil-
personal zur Verfligung steht? Warum
nicht automatisiert schweiflen und die
Ausriistung fix und fertig mithehmen?
Mehr dazu auf Seite 50.

Was ist, wenn Behorden, Abnahmeorga-
nisationen, oder Endabnehmer zu jedem
der geschweilsten Rohre eine umfassen-
de, vollstandige Prozessdaten-Doku-
mentation verlangen, oder Sie das aus
Produkthaftungsgrinden selber wollen?
Warum nicht das Pipe Track & Trace
System einsetzen? Mehr dazu auf Sei-
te 58.

ROHR-
SCHWEISSEN
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L OSUNGEN
FUR ROHRWERKE.

» Wir machen die Dinge nicht halb «

Das bedeutet, dass wir schliisselfertige Losungen fiir Spiral-On-/
Offline-Rohrwerke und fiir die Schlitzrohrfertigung anbieten.

» ROHREINFORMUNG,
VORBEREITUNG
UND SCHWEISSEN

» ROHRTRANSPORT | f

» NDT-ROHRPRUFUNG T 4

Unsere Kunden produzieren Pipeline-Rohre in Ubereinstimmung
mit den API-Standards (American Petroleum Institute) fir Ol-,
Gas- und fur Wassertransport, und Konstruktionsrohre fur
den Onshore- und Offshore-Sektor. Viele Innovationen fiir die
Schweildtechnik tragen unsere Signatur. Das umlaufende Pulver
auf der gewlinschten Temperatur halten, optimale Drahttrans-
portwege finden und ein optimales Richten des Drahtes, all diese
speziellen Anwendungen spiegeln unsere hohe Konstruktions-
und Fertigungsqualitat wider.

Ob Sie ein neues Rohrwerk bauen oder ein bestehendes moder-
nisieren mochten, wir sind der zuverlassige Partner fir Sie.

ROHR-
SCHWEISSEN
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ROHRWERK
DETAILS.

Fiir das SAW-MehrdrahtschweilRen mit Innen- und AuBenschweil3-
kopfen stehen detaillierte Losungen zur Verfiigung, die hohe Ab-
schmelzraten ermdéglichen.

Auch fur kleine Rohrdurchmesser gibt es Losungen mit 90° Rollen-
umlenkung sowie flr die Stromibertragung Kontaktbacken mit einer
Lebensdauer von bis zu einer Woche im 3-Schicht-Betrieb, die durch
die technische Erfahrung in diesem Bereich erfolgreich umgesetzt
werden.

Wie so haufig sind es die kleinen Details, die der Schlissel zum Erfolg
sind. Deshalb haben wir gemeinsam mit unseren Kunden Losungen
rund um die Handhabung des SchweilRkopfes entwickelt, die fir An-
wendungen unter rauen Betriebsbedingungen geeignet sind.

Optional wird mit einem intelligenten Kassettensystem bei jeder Ein-
stellung der Brenner fiir eine sichere Pulverversorgung jedes einzelnen
Drahtes gesorgt.

DarUber hinaus reduziert die anwenderfreundliche Ausstattung die
Wartungszeit erheblich.

ROHR-
SCHWEISSEN
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Der Heft-SchweiBkopf ist eine Erfolgsgeschichte:

» SchweiBgeschwindigkeit im laufenden Betrieb
von 10m / min bis 15 m / min
» Mindestrohrdurchmesser > 14"

0 FERTIGUNGSPROZESS:
Cimae EINFORMEN UND
e HEFTSCHWEISSEN

Durch ein speziell konstruiertes Drahtvorschubsystem in Verbindung mit
einem bewahrten Gasschutz werden die Schweillspritzer erheblich redu-
ziert und es sind weniger Stopps fur die Reinigung im Betrieb vor allem in
einer ,Fliegenden Quernahtmaschine” erforderlich.

Aullerdem werden alle diese Systeme durch ein Laser-Tracking-System
innen oder auf3en flir eine automatische Schweillkopffihrung unterstitzt.

ROHR-
SCHWEISSEN
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EIN INTELLIGENTES
PULVERZUFUHRUNGS-

& RUCK-GEWINNUNGS-

SYSTEM

Bei der Pulverzufuhr muss nach den Anforderungen der
API- und Olgesellschaften das Mischungsverhiltnis von
Neu- zu Altpulver kontrolliert werden.

Zu diesem Zweck hat HAANE welding systems ein Schweil3-
pulver-Rickgewinnungssystem entwickelt, das diese Anfor-
derungen erfUllt. Einige der Besonderheiten sind:

» Durch ein kontrolliertes Temperaturniveau von > 100 ° C ist
das Pulver im Betrieb sicher

» Bereitstellung von vorgewarmten Pulver in isolierten Tanks
» Inklusive beheizter Pulverzwischenbehalter

Die Systeme sind typischerweise mit Magnetabscheidern
ausgertstet. Die Konstruktion folgt einem schonenden Pul-
vertransport, der die Belastung der Komponenten und auch
fur das Pulver selbst reduziert.

Wir verwenden nur erstklassige Komponenten fir die Be-
triebsstationen von sorgféltig ausgewahlten und bekannten
Anbietern, z.B. FESTO, SIEMENS, die eine schnelle und zu-
kinftige Verflgbarkeit und Wertstabilitat gewahrleisten.

ROHR-
SCHWEISSEN
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MOBIL
ROHRWERKE

Beim Betreiben eines Spiralrohrwerks kann das Basismaterial, die
Coils, von entfernten Orten irgendwo in der Welt herkommen und der
Einsatzort des gefertigten Produktes, das Rohr, kann an einem ganz
anderen entfernten Ort in der Welt sein.

Das bedeutet hohe Transportkosten, Transportschaden und Steuern. Po-
litisch gewollte Fordermalinahmen fir die lokale Wirtschaft konnen auch
zusatzlichen Aufwand bedeuten, der Gberwunden werden muss.

Das HAANE welding systems Schweilsystem bietet hierzu eine LoO-
sung: Ein mobiles Rohrwerk. Das Rohrwerk wird aus Modulen, Module
auf individuellen Grundrahmen mit unabhangigen Hydraulikaggregaten
und Schaltschranken aufgebaut. Sie konnen in Standardcontainer mit
CSC-Schiffs-Zulassung verpackt und zum endgultigen Bestimmungsort
versendet werden, dort, wo die Rohre oder Hohlprofile bendtigt werden.
Das mobile Rohrwerk ist einfach zu errichten und einfach demontierbar.

Ein solches mobiles Rohrwerk ist flr eine typische Kapazitat von 50.000 -
60.000 Tonnen pro Jahr konzipiert, Stahlgtten bis zu X80 und Rohrlangen
bis zu 50 m.

ROHR-
HAANE SCHWEISSEN
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KOMPONENTEN
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~UR SPIRAL-
ROHRWERKE

Neben dem gesamten, mobilen Spiral-Rohrwerk und der SchweilRaus-
riistung, kann HAANE welding systems auch Einzelkomponenten, einzelne
Module liefern:

Coilwagen & Decoiler

Hilfsantrieb mit Seitenflihrung

Richtwerk

Spannbank mit seitlicher Fuhrung
Schweilistation (Querschweillanlage)

mit Plasmaschneider zur Kantenvorbereitung
Kanten-Frasstation

Hauptantrieb

Vorbiegung mit Seitenflhrung
Umformstation

10. Mast mit AulRenschweil3station und automatischer Ultraschallprifung UT

1

“Fliegende Sage”

ROHR-
SCHWEISSEN
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SCHWEISSEN
VON SAWL-
ROHREN

(LANGSNAHT-
GESCHWEISSTE ROHRE)

Immer wenn ein Stahlrohr aus einer Blechplatte durch Walzen oder andere Um-
formprozesse hergestellt wird, ist eine sichere und dauerhafte Verbindung der
Langskanten erforderlich. Der Unterpulver-SchweiBBprozess (UP) eignet sich
sehr gut fiir diese Aufgabe.

HAANE welding systems liefet Komponenten sowie komplette Fertigungslinien
fur das Langsnahtschweilsen von Rohren, innen und auf’en, mit UP-Einzeldraht,
UP-Tandem, UP-Doppeldraht oder UP-Mehrdraht- Prozessen.

Unser Lieferumfang fiir die SAWL-Rohrproduktion:
» Leistungsstarke und robuste UP-Schweil3kopfe

» Stromquellen, Thyristor oder Inverter Stromquellen
mit Power Booster, AC / DC-Funktionalitat,
Phasenverschiebungsmaglichkeit und anderes mehr

» SPS-Schweillsteuerungen

» Nahtverfolgung und Fernbeobachtungssystemen

» Pulverkreislaufsysteme

» Vorwarmgerate mit Temperaturregelung und Dokumentation
» Innenausleger bis 24 m Lange

» Rohrwagen

» Komplette Rohrtransportsysteme, die Krankapazitat sparen

Wenn bearbeitete Stahlrohre hergestellt werden sollen, kann
HAANE welding systems auch Innenplattiersysteme fir Rohre
von 8" aufwarts liefern, um die korrosionsbestandige Oberflache
zu versiegeln.

ROHR-
SCHWEISSEN
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Der Mehrdraht-UP-Schweil3prozess wird meist bei grolsen Wandstarken
und in Verbindung mit engen Schweil}fugen angewendet. Das ist eine
herausfordernde Kombination. Um hierbei stets einen guten Einbrand
und gleichzeitig einen guten Schlackeabgang zu erreichen, hat HAANE
welding systems hierfir spezielle Mehrdraht-Schweil3kopfe entworfen:

» Sehr stabile Stromrohre und Stromrohrhalter

» Einfach zu handhabende Verstellmaglichkeit, um die Drahte in
die richtige Winkelstellung, Abstand und eine Linie zu bringen

» Akkurates Drahtrichten

» Elektromotorisches Seiten-Kippen des Schweiltkopfes,
um bestmaoglichen Schlackeabgang zu erhalten und
Kurschlisse des Stromrohres zu vermeiden

» Automatische Nahtflihrung fir Hohe und Seite

» Vollautomatisches Drahtabschneiden ohne Verbiegung
des freien Drahtendes

ROHR-
SCHWEISSEN
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DJ-STATIONEN
(DOUBLE-JOINT)

Rohr-zu-Rohr-Schweif3en vor Ort ist zeit- und kostenaufwendig.

Deshalb ist es immer eine gute Idee, die Rohre vor Ort in maximaler Lange HAANE welding systems liefert DJ-Stationen mit:

anzuliefern, nur begrenzt durch Handhabungs- oder Transportgrinde. _ o _
» Anfasmaschinen fur die Schweillfugen

Wenn das Standard-Rohrherstellungsverfahren im Rohrwerk zu kirzer-  » Rohrtransportsystem

en als den gewdnschten Rohrlangen fihrt, kann eine Rohr-an-Rohr » Innenzentrierungen, elektro-mechanisch
Schweistation verwendet werden, um die Rohrlédngen auf das gewlin- » Ausrichtesystem (Fit-up Rollenbdcke)
schte Mald zu vergrofern. » Vorwarmeinheiten

, B , , ) o » Rundnaht-Schweil3stationen fur das Auften- und Innenschweiflten
Solche Stationen kénnen im Rohrwerk selbst integriert sein, tblich auch

auf Rohr-Verlegeschiffen, oder in einem Feldlager in der Nahe der Rohrver-  Wenn metallurgisch plattierte oder mit Inlinern versehene Stahlrohre herg-

i i ; legungstrasse. estellt werden sollen, kann HAANE welding systems auch Rundnaht-Plat-
it I _'Ifﬁlia:u...._j"'_ W | tierungssysteme flr Rohre ab 12" liefern, um die korrosionsbestandige
i I Oberfliche zu versiegeln.
ROHR-
HAANE SCHWEISSEN
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HERAUSFORDERNDE
OFFSHORE PROJEKTE

HAANE welding systems lieferte eine SchweiBstation, die zum - | : - e 4 W - ' ‘
Verbinden von zwei Rohren mit jeweils 12.200 mm Lange durch ' :
ein SchweiRen innen und auBen geeignet ist. Das so entstan-
dene Doppelrohr von 24.400 mm Lange wurde in die Fire-Line
eines Ror-Verlegeschiffes eingespeist, das Offshore-Unter-
wasser-Pipelines im Meer verlegt.

Aber es gab einen kniffligen Punkt: Rundschweilenvon 10 ,ID-Roh-

ren war zu diesem Zeitpunkt noch nicht Stand der Technik. Aller-
ot dings hat HAANE welding systems diesen Job tibernommen: Eine
. Losung finden, einschlielllich Design, Fertigung, Test, Installation,
Inbetriebnahme und Produktionsuberwachung innerhalb weniger
Monate. Und wir haben es mit Erfolg geschafft!

ROHR-

HAANE = SCHWEISSEN
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Dartber hinaus kiimmerten wir uns auch um Nebenzeiten,
denn Zeit ist Geld, dies ist besonders gultig fur Auftrage auf
einem sehr teuren Schiff.

Einige technische Merkmale:

» Rohrlange 12.200 mm

» Rohrdurchmesser 10" ID bis zu 48"

» Umlaufende Innen- und Aullenschweillung

» Innenschweillen mit UP-Eindrahttechnik

» Aullenschweillen mit UP Tandemtechnik DC / AC

» Schweiltkopf-Positioniergeschwindigkeit: 40.000 mm / min
» Laser-Tracking-System

» Ausgestattet mit Siemens SPS-System und HAANE welding
systems Schweildsteuerung

» Fernwartungs-Service-Einrichtung uber Satellit

ROHR-
SCHWEISSEN
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g “INE ERFOLGREICHE
2 GESCHICHTE »
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KUNDENDIENST =
WELTWEIT ZAHLEN
SIE AUF UNS!

Natiirlich gab es auch einen Bedarf an Montage-, Inbetriebnahme- und Kun-
dendienstarbeiten auf dem Schiff. Aber das war kein Problem fiir das hoch
motivierte und erfahrene HAANE welding systems Team.

Alle Trainings, wie das norwegische Offshore Survival Training (OLF), niederlan-
dische Notfall Reaktions Training (NOGEPA), auch Helikopter Unterwasser Flucht
Training (HUET) plus Notfall-Atem-System Training wurden durchgefihrt, um die

notwendigen, professionellen Offshore-Lizenzen zu erwerben.
.~ ﬂ
VRS
ROHR-
HAANE SCHWEISSEN
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PIPELINE-SCHWEIS
STATIONEN ERICH

AUF DEM WEG VON
ISRAEL NACH BRASILIEN.

4 Wochen auf dem Schiff,
um unsere kompletten Schweil}-
geratschaften zu installieren und

o
o verifizieren, betriebsbereit fiir >N
den Einsatz vor Brasilien .

Pipeline-Verlegeschiffe eilen von Job zu Job, irgendwo in
der Welt und es war unsere anspruchsvolle Aufgabe unse-
re komplette Schweillausristung fur den Einsatz zwischen
zwei dieser Jobs wahrend der Uberfahrt von Israel nach
Brasilien zu installieren - und nur 4 Wochen waren fur dieses
ehrgeizige Ziel dbrig ...

Schliellich ging alles nach Plan und der Job wurde in der
Zeit erfolgreich beendet. ’

Pipeline vor Brasilien.
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VON ORBITALEM

ROHR-INNENSCHWEISS-

SYSTEM

FUR ON- & OFFSHORE-ROHRVERLEGUNG MIT
PATENTIERTER DUAL WELDING TECHNOLOGY

Bei der Rohrverlegung muss das Rohr-zu-Rohr-Schweil3en in
einer sehr effizienten Sequenz erfolgen und die hergestellten
Schwei3ndhte miissen hochwertige Verbindungen ohne Man-
gel sein.

Zu diesem Zweck hat HAANE welding systems in enger Part-
nerschaft mit der MAGNATECH Gruppe B.V., Niederlande, eine
neue Generation von vollautomatischen, elektrisch betriebenen
Internal Welder entwickelt. Das elektromechanische Spannsys-
tem mit enormer Klemmkraft erhoht die Rundheit der Rohren-
den und sorgt fur eine prazise Ausrichtung.

e

Die angewinkelten Klemmbolzen drlicken die Rohrenden zue-
inander und sorgen flir eine spaltfreie Verbindung. Das la-
sergestltzte Messsystem liefert den unabhangig gesteuerten
Roboter-Schweiltkopfen exakte Koordinaten flir das MAG-Orbit-
al-Schweilsen mit mehreren Kopfen.

Magnatech kiimmert sich um den weltweiten Vertrieb & Service
von und fur den Internal Welder.

ROHR-
SCHWEISSEN
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Das Schweilken einer fehlerfreien Wurzel ist eines der kritischs-
ten Probleme bei einer Rohrverlegung.

Die sehr bekannten Defekte an der Startposition, die durch un-
zureichenden Einbrand und fehlende Verschmelzung entstehen,
werden durch die neue, patentierte Schweil3technik gelost.

MAGNATECH und HAANE welding systems sind stolz darauf, den Internal Welder
mit innovativer, patentierter Schweilstechnik vorstellen zu dirfen.

Die innovativen SchweilRkopfe mit automatischer stechend/schleppend-Winkelein-
stellung, Querbewegung und Hohenkontrolle beginnen mit dem WIG-Verfahren und
schaffen ein durchdringendes Schmelzbad. Im Bruchteil einer Sekunde danach
wechselt das System zu MAG und startet in dem flissigen Schmelzbad, um einen
vollstandig verschmolzenen Startbereich zu erzeugen.

Grundprinzip der patentierten
Dual Welding Technology

=

Durchdringung mit und ohne Gebrauch
der patentierten Dual Welding Technology

ROHR-
SCHWEISSEN
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Herstellung von Offshore-Strukturen. Aufgrund HAANE welding systems liefert extra grolle Schweil3plattformen, sicher und ergonomisch,
der zerstorerischen Kraft des Ozeans sind Offsho- beste Verarbeitung, nach EN-Vorschriften und CE-zertifiziert.
re-Strukturen meist von enormer Grof3e.

» Einfache Zuganglichkeit

Steife Pfeiler von sehr groem Durchmesser und gro- , ) ) o )
fen Wandstarken midssen unter Einsatz von hochfes- » Schweiltdraht von GroRRgebinden einschlielllich endloser Zufuhroption
tem Stahl hergestellt werden. Naturlich muss auch » Niemals stoppende Pulverzufuhrsysteme

das Schweil’en von bester Qualitat und gleichzeitig

aber schnell und kostenginstig sein. » Schlackenentsorgungssysteme

Wenn es um das Langsnaht-Schweien geht, ist ~ ” Automatische Fugenverfolgung

der Schlissel zum Erfolg das Vermeiden von Leer-
laufzeiten und die Erhohung der Einschaltdauer, der
Lichtbogen-Brennzeit, durch Automatisierung bis zur
Hochstgrenze.

» Schweil3-Daten-Management, WPS-Daten werden aus dem entfernten Blro
zu jeder einzelnen Maschine gesendet, echte Prozess-Daten gehen zurtick
zur Kontrolle und Speicherung im Qualitatsmanagement.

» Ein Bediener bedient mehrere Schweil3stationen
ROHR-

HAANE SCHWEISSEN
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VON SEHR GROSSEN,
SCHMALEN BAUTEILEN

Bei der Herstellung von Offshore-Strukturen (DNV GL-0OS C 401), z.B.
Monopiles, nimmt der geforderte Durchmesser der Bauteile stetig zu.
Dies endet in schlanken und riesigen Komponenten, bei denen der
Durchmesser einem Vielfachen der Breite entspricht.

Die Handhabung solcher Bauteile in der Fabrik ist sehr gefahrlich, beson-
ders wenn sie von der senkrechten zur horizontalen Position gedreht wer-
den missen, oder umgekehrt. Die Verwendung des Briickenkranes fir
eine solche Aktion ist nicht nur sehr riskant, sondern nimmt auch viel Zeit
ein und die dringend bendtigte Krankapazitat unnotig in Anspruch.

Fur die sichere und schnelle Handhabung von solch grof3en Bauteilen hat
HAANE welding systems einen speziellen Kipptisch entwickelt. Dieser
Kipptisch kann standardmalig Bauteile bis zu 80 Tonnen Gewicht, Durch-
messer bis zu 10.000 mm, zylindrische sowie konische Formen sicher
handhaben.

ROHR-
SCHWEISSEN
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OFF-SHOR

STRUKTUREN =
RUNDNAHT-SCHWEISSEN
AUSSEN & INNEN

Heutzutage, wenn ein Offshore-Projekt genehmigt wurde und gestartet
wird, wollen die Investoren die Installation so schnell wie méglich vor-
antreiben. Zeit ist Geld.

Aber es gibt Offshore-Strukturen von enormer Grolde, sehr grol3en Durch-
messern und Wandstarken bis zu 150 mm. Viel Schweillarbeit muss in-
nerhalb kirzester Zeit durchgeflihrt werden. Um dies zu erreichen, missen
alle potentiellen Stopps eliminiert werden.

Die Montage muss optimiert werden und das Schwei3en muss moglichst
effizient sein, indem man enge Fugen wahlt, die Abschmelzleistungen auf

ein Maximum erhoht, die Nebenzeiten auf ein Minimum reduziert und die
Lichtbogenbrennzeit maximiert.

HAANE welding systems liefert riesige Schweiliplattformen mit mehreren
Mehrdraht- SchweilRkopfen, die gleichzeitig an demselben Werkstlick arbei-
ten, das nur von einem Bediener beobachtet wird. Ein sehr hoher Automa-
tisierungsgrad ermaglicht es, die gewinschte Produktivitat zu erreichen.
Ein Teleskopausleger erstreckt sich bis zu 12.000 mm in die Bauteilsektion
hinein, so dass in der Produktion eine optimale Balance zwischen Monta-
gearbeit und Schweillarbeit zur hochst moglichen Effizienz flhrt.
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-A-KOMPONENTEN

WERKSTATT ZUR
ROHRFERTIGUNG

HAANE welding systems bietet sowohl
stationareals auch mobile Schweilgerate
fiir das automatisierte Rohrverbindungs-
schweien, das Flansch-an-Rohr und
das Rohrbogen-an-Rohr-Schweiflen, wie
hier mit dem WIG- und GMAW-Schweil3-
verfahren. Der UP-Prozess ist auch eine
gute Option. Eine Kombination von zwei
Prozessen ist sehr effizient und erfiillt
die Anforderung des Kunden.

Laserscanner ermoglichen eine gute
Nahtverfolgung und Formiereinrichtun-
gen garantieren ein, sauberes Wurzelaus-
sehen mit niedrigem Oxidlevel. Duplex- /

Super-Duplex-, rostfreie Stahle und nickel-
basisplattierte Kohlenstoffstahle, legierte
Stahle aus der hitzebestandigen Serie, all
dies sind mogliche Materialien.

Das Ganze ist in einem schiffbaren
40"-Container integriert, inklusive einer
kleinen Werkstatt, Rohranfasmaschinen
und Klimakammern fur die sichere Lage-
rung von Schweillzusatzwerkstoffen. Nur
ein einziger, spannungsstabilisierter elek-
trischer Anschlusspunkt fir die gesamte
Anlage ermoglicht nahezu alle weltweit
gangigen Netzspannungen.
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ROSS-VENTIL

HAANE welding systems bietet robuste
Wendepositionierer, die zum Beispiel zum
Schweilen von GrofR-Ventilen eingesetzt
werden.

Leistungsstarker  Doppelmotor-Servoantrieb,
eine sehr steife Tischplatte, ein Uber Spindel
verstellbarer  Reitstock, Rollenfiihrungswa-
gen fir prazise Positionierung des MultiMo-
de-Schweillkopfes, Schweill- und Positionier-
regler zeichnen diese Schweillanlage aus, um
die besten Schweillergebnisse zu erreichen.

Der HAANE welding systems MultiMode UP
Prozesse ist eine sehr gute Wahl, wenn es um
kleine Durchmesser mit grolRen Wanddicken
und schmalen Fugen geht. Sie konnen zum
Beispiel ein 4,0 mm Draht fur die Wurzel und
die Hot-Passes zwecks eines guten Einbrandes
und eines einfachen Schlackeabganges nut-
zen, um dann leicht, einfach und schnell umzu-
schalten auf 2x2,0 mm Draht fir eine Optimie-
rung der Abschmelzleistung in den Flllagen.

ROHR

Es gibt verschiedene Griinde
AuftragschweiBen in Rohren
durchzufiihren.

Ein Grund daftr ist, dass erosive
Medien oder Kavitationen das
Rohr- oder Ventilsitzmaterial zer-
storen. Um die Lebensdauer sol-
cher Komponenten zu erhohen,
ist eine harte Oberflache durch
Schweilten zu schaffen, Panzern,
eine gute Methode.

Ein weiterer Grund ist, dass die
Medien, die durch das Rohr ge-
hen, Korrosion erzeugen und das
Rohrmaterial zerstoren konnen.
Hier ist die Verwendung von plat-
tierten Rohren eine gute Option.
CLAD-Rohre kombinieren zwei
Eigenschaften: Korrosionsbe-
standigkeit und sehr gute mecha-
nische Eigenschaften mit einem

CLAT T

Kostenvorteil gegenlber festen /
reinen CRA-Rohrmaterialien.

Wenn solche CLAD-Leitungsroh-
re hergestellt werden, muss die
geschweildte Langsnaht mit den
gleichen guten CRA-Eigenschaf-
ten ausgestattet sein wie die me-
tallurgische Plattierung oder der
Inliner im Inneren des Rohres.

HAANE welding systems liefert
Komplettsysteme fir diese Ar-
beiten, die mit dem WIG- und
Elektroschlacke-Bandplattier-
verfahren (ESW), Langnahte an
Schlitzrohren sowie Rundnahte
an Doppelstationen (DJ) aus-
fuhren. Prozesse, die wir fur das
Auftragsschweillen in  Rohren
verwenden, sind: ESW Elektro-
schlackeplattieren, WIG, GMAW,
Open Arc
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PLANUNG

& LIEFERUNG VON
SCHLUSSELFERTIGEN
LOSUNGEN

HAANE welding systems bietet Machbarkeitsstudien und komplet-
te Hallen- und Werkslayouts fiir lhre neu geplante oder reorgani-
sierte Fertigungslinie an. Und wir konnen dies auch realisieren.

Wir liefern schllsselfertige Losungen inklusive der gesamten Aus-
ristung, die fur Ihren Fertigungsprozess bendétigt wird, vom Blechzu-
schnitt bis hin zu NDT-Prufgeraten mit allen Fertigungsschritten da-
zwischen.
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ANWEDUNGS-
OPTIMIERTER
SPS-SCHWEISSREGLER

und Pipe Track & Trace System

o o Die Erfassung, Analyse und Speicherung von Pro-
o o zessdaten ist flr das Qualitatsmanagement ein
h— — wichtiger Baustein. Die zusatzliche Einbeziehung

von Bauteil- und Maschinendaten gibt der Produkti- - e — f:fh j'mr;.r.r,'_:
onsplanung und der Instandhaltung (Condition Mo- o el o 42 §@ 1 i —

nitoring) weitere, wichtige Hinweise, eine Vorstufe : - N i 3
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TRACK &
RACE
SYSTEM

Wenn jetzt noch diese Daten aus allen beteiligten, verschiedenen Pro-
duktions- Einzelprozessen unter Einbeziehung einer jeweiligen Bedien-
erkennung auf ein einzelnes, identifizierbares Bauteil bezogen werden
konnen, erhalt man einen idealen Produktionsverfolgungs-Baustein.

Jedoch gibt es in der existierenden Produktion meist einen sehr heteroge-
nen Maschinenpark mit Anlagen unterschiedlichster Art und unterschied-
lichsten Alters. Hier eine Ankopplung der jeweiligen Maschinendaten im
Sinne einer Vernetzung, einer Interoperabilitat zu schaffen, ist eine beson-
dere Herausforderung.

HAANE welding systems und KLANN Automatisierungstechnik bieten mit
dem Pipe Track & Trace System eine solche Funktionalitat an.

HAANE TRACK & TRACE FOR PIPE PRODUCTION
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PROZESS-
ENTWICKLUNG

Wenn Sie einen Prozess in lhrer Produktion abseits
vom Mainstream optimieren mochten, aber dies auf je-
den Fall vertraulich behandeln mochten: Bitte kontak-
tieren Sie uns!

» Wir sind der richtige Partner fur
lhre individuellen Herausforderungen.

» Wir sind kompetent und diskret, und wir wissen,
wie wir mit einer Vertraulichkeitsvereinbarung
umzugehen haben.

» Wir kdnnen Ihnen helfen, alles rund um
lhren Produktionsprozess zu optimieren.

» Wenn Sie eine spezielle Losung bendtigen, lassen Sie
es uns wissen - unsere Experten finden eine Losung!

ROHR-
SCHWEISSEN

63

HAANE
62



HAANE
64

REFERENZLISTE

Wir prasentieren lhnen einige unserer renommierten Kunden:

» Aker Solutions AS, Norway

» Allseas Engineering by, The Netherlands

» Arcelor Projects Spiral Mill Bv, The Netherlands

» Berg Steel Pipe Corporation, USA

» Bharat Heavy Electricals Ltd., India

» Bohler Schweiltechnik Deutschland GmbH, Germany
» Caterpillar Global Mining HMS GmbH, Germany

» Corinth Pipeworks s.A., Greece

» Essar - Hazira Pipe Mill Limited, India

» Europipe GmbH, Germany

» Federal Institute for Materials Research and Testing, Germany

» FST Industrie GmbH, Germany

» Jindal SAW Ltd., India

» OSX Construgao Naval S.A., Brazil

» PSL Ltd., India

» PSL North America, USA

» Salzgitter Mannesmann Groldrohr GmbH, Germany
» Maschinenbau Scholz GmbH & Co. KG, Germany
» Siemens AG, Germany

» Sempell AG, Germany

» SIF Group b.v.,, The Netherlands

» Sulzer Metco AG, Switzerland

» Umran, Turkey

» VandeGrijp Bv, The Netherlands

» Welspun Gujarat Steel Pipe Ltd., India
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SRS BRASIL
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o ) Representacoes e Consultoria Ltda.,
BR-Vinhedo, Sao Paulo

Herbert Puhl

infobra@haane.de

KOOPERATIONEN,
SETEILIGUNGEN

L5 : EGYPT
oo o Karas for Commercial Agents, Cairo
A Nasser Zarif
O T~ 2N infoegy@haane.de
INDIA
iISAM HWS India Private Limited, Mumbai
infoind@haane.de
D
NORWAY
0
KLANN HWS .a HHHNE ThemoCut AS, NO-Larvik
AUTOMATISIERUNGSTECHNIK ENGINEERING GMBH * iSAM Fredrik Roe
infonor@haane.de
» Automation und Antriebssysteme Kotten Busken 37 iISAM-HWS India - Private Limited
» Automatisierung von Walzwerken und Banderzeugungsanlagen 46325 Borken-Weseke Mumbai - India S
» Um- und Aufriistungen von Produktionsanlagen Germany \

iSAM HWS Holding GmbH

» Steuern, Regeln und Automatisieren von Produktionsanlagen o
Mulheim an der Ruhr - Germany

» Hard- und Software Engineering
» Montage, Inbetriebnahme, Service
» Sicherheitstechnik
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HHAANE

welding systems

HAANE welding systems
Kotten Blsken 37

46325 Borken-Weseke
Germany

Fon  +49(0)2862-5898-0
Fax  +49 (0)2862-5898- 164

info@haane.de
www.haane.de

SCHWEISSEN / SCHNEIDEN / HANDHABEN
SCHWEISSAUTOMATION - INNOVATIVE UND MASSGESCHNEIDERTE LOSUNGEN




